"TECNICHE DI SALDATURA
WELDING TECHNICS

ELETTRODI, PORTAELETTRODI, LEGHE IN RAME GEM
GEM ELECTRODES, ELECTRODE HOLDERS, COPPER ALLOYS




La “GEM S.r.." azienda leader del proprio settore, & in grado di fornirVi tutto quanto riguarda
|'accessoristica e I'attrezzamento delle saldatrici a resistenza:
ELETTRODI - PORTAELETTRODI - BRACCI ED ATTREZZATURE SPECIFICHE
In questo catalogo presentiamo una vasta gamma di prodotti di serie, con materiale pronto a magazzino.
Siamo inoltre in grado di costruire elettrodi e bracei in esecuzione speciale.
Le attrezzature e gli impianti da noi prodotti, sono progettati all'interno dell’azianda,
con |'ausilio della pit moderna tecnologia informatica.
La competenza e la cortesia che contraddistinguono i nostri addetti, attendono una Vostra telefonata.
Interpellateci non ve ne pentirete.

“GEM 8.rl.1.", a leading company in its sector of business, is able to provide its customers with all the
accessories and quipment required for resistance welders.
ELECTRODES - ELECTRODE HOLDERS - ARMS AND SPECIFIC EQUIPMENT.
This catalogue presents our wide range of standard products that are in permanent supply.

The GEM company is also able to construct special version electrodes and arms. The equipmen! and
systems supplied are designed and produced inside the company with the aic of the most uptodate
information processing technology.

For further information, just phone in; cur personnel will be pleased to deal with your request with their
usual skill and courtesy. Why not give us a call?

TECNICHE DI SALDATURA:

GEM s.r.l. via Teofilo Casale 5 - 10070 ROBASSOMERO (TO) - ITALY
TEL.(+39) 011 9241012 - FAX (+39) 011 9241002 E-MAIL info@gemwelding.com - www.gemwelding.com



LEGHE IN RAME
COOPER ALLOYS

RAME RAME RAME
MATERIALI E COMPONENTI
NORMALMENTE USATI NELLA 2RCOND | BEAILLO | BEALLD
NOSTRA PRODUZIONE COPPER COPPER COPPER
MATERIALS AND COMPONENTS CHROMIUM COBALT NICKEL |
NORMALLY USED IN ZIRCONIUM BERYLLIUM BERYLLIUM
OUR YOKES o M B

Trafilato Trafilato Fusione
Stato di fornitura Fucinato Drawn Casting
How supphied Drawn

Forged
Conducibilith elettrica rispetto
al rameﬂﬂe;tmlitim {1008%0) BOY% 455 4200
{electrolytic copper = 100498)
Carico di rottura R | mmzj 3
Breaking load (Kg/mnr) G Ly na
Durezza Brinnell (HB) [S——
Brinell hardness number =120 =180 =130
Riterimento MALLORY
Riferimento BRONZE INDUSTRIEL CRM 18 CB 4 N
BRONZE INDUSTRIEL reference CRAM 16X

: Elettrodi

lettrodi | speciali e per ;

Applicazicni portaelettrodi | prolezione Era’::i'ninmml
Usex Electrodes special drme and

electrode electrode bobies

holders protection yars
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SOND INOLTRE DISPONIBILI BARRE DI RAME ELETTROLITICO - ELECTROLYTIC COPPER BARS ARE ALSO AVAILABLE




ELETTRODI CONO & 9 CONICITA 10%
7 9 CONE, 10% TAPER ELECTRODES
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GEM

) 12 CONE, 10% TAPER ELECTRODES

ELETTRODI CONO 7 12 CONICITA 10%
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ELETTRODI CONO © 14 CONICITA 10%
) 14 CONE, 10% TAPER ELECTRODES
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ELETTRODI CONO & 12 CONICITA 10% ;
& 12 CONE, 10% TAPER ELECTRODES | ]
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GEM

ELETTRODI CONO & 18 CONICITA 10%
7 18 CONE, 10% TAPER ELECTRODES
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ELETTRODI CONO ¢ 18 CONICITA 10%
) 18 CONE, 10% TAPER ELECTRODES

EEM)

2130

..i

3

.‘
o

—
‘:J]
1

&30
| A
A
44 by 1
| |
1] ]
r 5
3044
-;I;:h—iz - - 12
—-;":."'5 20x49CIF ~ > 20x49x18
a4 i 24
H . [ Y
1+ 4 ‘ _—
| | 1] 315 l il 22
A eyl —t
18 ot 25 BE4 RN
25 i
122019 122019C18 o B e




ELETTRODI CONO FEMMINA & 12 CONICITA 10%
¢ ELECTRODES WITH & 12 10% TAPER FEMALE
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PORTACAPPELLOTTI PER SALDATURA VITI CON BUGNE
CAP HOLDER FOR WELDING OF SCREWS WITH BOSSES

GEM/
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QUOTA A CODICE QUOTA A CODIGE
MEASUREMENT A CODE MEASUREMENT A 'CODE

£ 4,1 per vite M4
& 4.1 for M4 scraw

& 5,1 per vite M5
2 5,1 for M5 screw

SPC25 x 62F4

&1 B,1 per vile MB
& 8.1 for M8 screw

SPC25 x 62Fa8

SPC2s x 62F5

& 6,1 par vite MG
& 6.1 for MB scraw

8PC25 x 62F8

2 10,1 per vite M10
& 10.1 for M10 screw

SPC25 x 62F10

"CAPPELLOTTI PER SALDATURA VITI CON BUGNE

CAPS FOR WELDING SCREWS WITH BOSSES

& 8.1 for MB screw

— [ tl |
3 k-
@ 25 - 1 - DA
S i
X kg !
CONIC. 20
10 %
QUOTA A CODICE ~ QUOTA A CODICE
MEASUREMENT A CODE MEASUREMENT A CODE
& 4,3 per vile M4 & 8,3 per vite M8
@ 4.3 for M4 screw SC25 x 22F4 B 6.3 tor M8 acrow SC25 x 22F8
& 5,3 per vite M5 ' 10,3 per vite M10
@ 5.3 far M5 screw SC25 x 22F5 @ 10.3 for M10 screw bli2Sn22ri0
[ 313 par vite MB SPC25 x 29F6 |
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ELETTRODI INFERIORI PER SALDATURA DADI CON BUGNE
LOWER ELECTRODES FOR WELDING NUTS WITH BOSSES
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materiale: rame berillio
malerial: copper berylium
QUOTAA = & 14 QUOTAA = @18
MEASUREMENT A = @ 14 MEASUREMENT A = 3 18
DADD - CODICE DADO CODICE
A R CoDE Ngr |28 | e CODE
M4 19 I S019 % 31M4 M4 19 a7 SD19 x 37M4
M5 19 3 SD19 x 31M5 M5 19 a7 SD19 x 37M5
ME 19 H SD19 x 31MB ME 18 a7 SD19 x 3TME
nMa 22 3 SD22 x 31M8 Ma 22 a7 SD22 x 3TM8
M10 25 3 8025 x 31M10 M10 25 ar 5025 % 3TMI10
M12 a0 a7 SD30 x 3TM12
Nota bene: per elettrode superiore consultare le pagine 4-5 del presente catalogo
N.B.: For the upper electrode refer to pages 4-5 of this catalogue




PORTAELETTRODI STAMPATI
FORGED ELECTRODE HOLDERS
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PORTAELETTRODI A SQUADRA ]
SQUARE ELECTRODE HOLDER : e 3
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MEASUREMENT A|MEASUREMENT 8 | MEASUREMENT C|MEASUREMENT D|MEASUREMENT
& 25 & 12 [ 78 115 £514225D25
228 i 12 75 7a 115 8514225028

& 30 2 12 75 78 115 5514225030




ELETTRODI DI TESTA INNESTO CONO 18 CONIC. 18%
HEAD ELECTRODE CONE COUPLING 19 TAPER 10%

15°
[ e
P [ i e N/ b ) s e 1
! Il iR L e A b — - e .
120 = 90 P
S425074E S425074F
= 8
I i
S ki - IR0
_________J-I ]
: 126 - ) 122
S21x100T S13611
n B
d |
It b 18 | R
e = e AL B —l 15
R [P e —— ¥ — L
-_-_-_-— ’ " H
L
=)
S13877 S21x82T




PORTAELETTRODI A SQUADRA
SQUARE ELECTRODE HOLDER
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CODICE 5 CODICE
) C 9 CODE 28 C u CODE
30 90 200 SF9012D30 30 90 200 SF9014D30
a2 90 200 SF9012D32 32 90 200 SF9014D32
40 a0 200 SF9012D40 40 a0 200 SF8014D40
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PORTAELETTRODI A SQUADRA

SQUARE ELECTRODE HOLDER
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PORTAELETTRODO A SQUADRA o
SQUARE ELECTRODE HOLDER
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esempio di applicazione
example of application

@A =25 G A= 28
CODICE CODICE
R c D CODE B c B CODE
a0 70 110 BFUS25/90 90 70 110 BFUS28/90
125 70 110 BEUS25/150 125 70 110 BFUS28/150
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CANDELE PORTAELETTRODI STANDARD
STANDARD ELECTRODE HOLDER PLUGS

conicita a richiesta
laper as per requirement

DIAMETRI _ : : 40

120 130 140 120 120 120 165 | 120 165 120

160 185 185 160 150 165 200 | 185 200 | 170

H 190 190 200 200 200 185 250 200 240

200 250 ' 300 200
250 280

12 12 12 12 | 12 18 18 18 18 18

iz | 14 19,05 | 19,05 | 19,05
| | | 15,50 ‘

TESTINE PORTAELETTRODI BILANCIATE
BALANCE ELECTRODE HOLDER HEADS




BRACCI UNIVERSALI
UNIVERSAL ARMS
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BRACCI PER PUNTATRICI PENSILI .
ARMS FOR OVERHEAD SPOT WELDERS : .

1 Specificando il modello di puntatrice & la farma
Ip desiderala pid la lunghezza siama in grado
di fornire bracei per qualsiasi tipo di macchina

T Specifing the spot welder model and the shapa
required plus the lenght, we are able o provide
arms for any type of machina,

. 7 i, i 1S __@___ U Braccio superiore dritto

Straight upper arm

Braccio inferiore dritto
( Straight lower arm

=

Braccio inferiore di testa
v : con portaelettrodo dritto
7y - . Head lowear arm with straight

”...__ electrode holder

Braccio superiore inclinato
Sloping upper arm

Sl

i

Braccio Inferiore inclinato
Sloping lower arm

Braccio inferiore di testa

¥ con portaelettrodo inclinato
* gk Head upper arm
7 with sloping electrode holder

20



BRACCI PER PUNTATRICI A COLONNA

ARMS FOR COLUMN TYPE SPOT WELDER
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SPECIFICANDO IL DIAMETRO
E LA LUNGHEZZA SIAMO IN
GRADO DI FORNIRE BRACCI
PER QUALSIASI TIPO
DI PUNTATRICE

SPECIFING THE DIAMETER
AND THE LENGHT WE ARE
ABLE TO PROVIDE ARMS FOR
ANY TYPE OF SPOT WELDER.

BRACCI INFERIORI SPECIALI
SPECIAL LOWER ARMS

Con testina dritta cono 1218
With straight head, cone 12/18

Di testa con portaelettrodo dritto
Head type with straight electrode holder

Con testina inclinata cono 1218
With sloping head, cone 12/18

Di testa con portaelettrodo inclinato
Head type with sloping electrode holder

A richiesta vengono fornitl totaimente raffreddati
Furnisched completely cooled on reques!

21
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TECNICHE DI SALDATURA
WELDING TECHNICS

GEM & esperienza e specializzazione in tutte le tecniche di saldatura. I
GEM ¢ tecnologia avanzata nell'assemblaggio e nella costruzione di impianti
speciall per la saldatura del particolari meccanici proposti.

GEM é continua e costante ricerca per proporre |8 soluzioni pitl avanzate,
idonee al procass| di saldatura industrializzati.
Con queste caratteristiche, la GEM mette a vostra disposizione la propria
organizzazione commerciale e produltiva, per dare risposte concrete e
professionall.

GEM stands for experience and specialized expertise in all welding
techniques. Gem stands for forefront technology in the assembly and
construction of special plants for welding of the proposed mechanical parts.
GEM stands for continuous, constant research 10 propose the most uptodate
solutions for industrialized welding processes.

With the above characteristics, GEM offers all the facifities of its own
commercial and production organization to its customers, to furnish them with
effective, professional replies to their problems.

RIVENDITORE AUTORIZZATO
AUTHORIZED DEALER

GEM s.r.l. via Teofilo Casale 5 - 10070 ROBASSOMERO (TO) - ITALY
TEL.(+39) 011 9241012 - FAX (+39) 011 9241002 E-MAIL info@gemwelding.com - www.gemwelding.com




